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1 - SICHERHEITSHINWEISE

A ACHTUNG!

Wichtige Si-
cherheitsanweisungen. Fiir die Sicherheit
der Personen ist es wichtig, die folgenden Si-
cherheitsanweisungen zu befolgen. Bewahren
Sie diese Anweisungen auf.

Vor Durchfiihrung der Installation lesen Sie die
Anleitung bitte aufmerksam durch.

ORIGINALANWEISUNGEN -

Die Konstruktion und die Herstellung der
Gerdte, aus denen sich das Produkt zusam-
mensetzt, und die in diesem Handbuch en-
thaltenen Informationen entsprechen den
geltenden Sicherheitsvorschriften. Dennoch
konnen eine falsche Installation und eine fal-
sche Programmierung schwerwiegende Ver-
letzungen bei Personen verursachen, die die
Arbeit ausfiihren, und bei denen, die die Anla-
ge benutzen werden. Aus diesem Grund ist es
wichtig, wahrend der Installation strikt alle An-
weisungen in diesem Handbuch zu beachten.

Bei Zweifel jeglicher Art die Installation abbrechen
und ggf. den Marantec Kundendienst zur Klarung
kontaktieren.

Im Rahmen der Européischen Gesetzgebung muss die
Fertigung einer automatischen Schrankenanlage die
in der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) vor-
gesehenen Vorschriften einhalten, besonders die EN
12453 und die EN 13241-1, die das Erstellen der Kon-
formitatserklarung fiir den Antrieb erlauben.

In Anbetracht dessen mussen die endgtiltige Verbindung
der Automatisierung ans Stromnetz, die Endabnahme
der Anlage, die Inbetriebnahme und die regelmafige
Wartung von qualifiziertem und erfahrenem Personal
entsprechend den Anleitungen unter ,Priifung und Inbe-
triebnahme der Automatisierung® durchgefiihrt werden.
Auflerdem muss das Personal auch die vorgesehenen
Tests nach den vorhandenen Risiken festlegen und
die Einhaltung der Gesetze, Vorschriften und Regeln
Uberprifen: insbesondere die Einhaltung der Norm EN
12453 welche die Prifverfahren fiir die Automatisierung
von Tlren und Toren festlegt.

A ACHTUNG!

Vor Installationsbeginn folgende Analysen und
Priifungen durchfiihren:

Sicherstellen, dass die fiir die Automatisierung vorge-
sehenen Vorrichtungen fur die zu realisierende Anla-
ge geeignet sind. Diesbezlglich aufmerksam die im
Kapitel "Abschnitt 2.1" aufgefUhrten Daten prifen.
Die Installation nicht durchftinren, wenn auch nur eine
der Vorrichtungen nicht fiir den Gebrauch geeignet ist;

Sicherstellen, dass die erworbenen Vorrichtungen
ausreichend sind, um die Sicherheit und Funktion
der Anlage zu gewabhrleisten;

Die Risikoanalyse durchflihren, welche auch die
Liste der Sicherheitsanforderungen, aufgefihrt in
Anhang VII der Maschinenrichtlinie, beinhalten
muss, und die angewandten Ldsungen nennen.
Die Risikoanalyse ist eine der Unterlagen, aus
denen sich die technischen Unterlagen der Auto-
matisierung zusammensetzen. Diese miissen von
einem erfahrenen Installateur ausgefullt werden.

In Anbetracht der Gefahrensituationen, die
bei Installation und Benutzung des Produktes
auftreten kdénnen, muss die Automatisierung
unter Beriicksichtigung folgender Hinweise in-
stalliert werden:

Keine Anderungen an der Automatisierung vor-
nehmen, wenn diese nicht in diesem Handbuch vor-
gesehensind. Diese kdnnen nurzu Funktionsstérun-
gen fuhren. Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung
fur Schaden, die durch eigenméchtige Anderungen
am Produkt verursacht wurden;

Die einzelnen Komponenten der Automatisierung
durfen nicht in Wasser oder andere Flissigkei-
ten getaucht werden. Bei der Installation darauf
achten, dass keine Flissigkeit ins Innere der Vor-
richtungen dringt.

Ist das Stromkabel beschadigt, muss es vom Her-
steller, seinem technischen Kundendienst oder ei-
ner ahnlich qualifizierten Person ersetzt werden,
um Gefahrdungen zu vermeiden,;

Sollten Flissigkeiten ins Innere der Automatisie-
rungskomponenten dringen, sofort die Stromzu-
fuhr abschalten und sich an den Marantec
Kundendienst wenden. Die Benutzung der Auto-
matisierung in derartigen Situationen kann gefahr-
lich sein.

Die einzelnen Komponenten weder Warmequellen
noch offenen Flammen aussetzen. Dadurch kon-
nen Schaden, Stérungen und Gefahrensituationen
entstehen oder ein Brand ausbrechen;

A ACHTUNG!

Die Einheit ist wahrend der Reinigung, Wartung
und Auswechslung von Bestandteilen von der
Speisung abzutrennen. Sollte die Abschaltvor-
richtung nicht sichtbar sein, ein Schild mit der
Aufschrift ,,IN WARTUNG* anbringen.
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Alle Vorrichtungen missen mit einer Stromleitung
verbunden werden, die sicher geerdet ist;

Dieses Produkt kann nicht als ausreichendes System
fir den Einbruchsschutz angesehen werden. Wenn
Sie sich ausreichend schiitzen wollen, missen andere
Vorrichtungen in die Automatisierung integriert werden;

Wie im Absatz ,Prifung und Inbetriebnahme der
Automatisierung“ vorgesehen, darf das Produkt erst
nach der Kapitel 8 ,Inbetriebnahme” der Automati-
sierung benutzt werden.;

Im Stromnetz der Anlage eine Abschaltvorrichtung
mit ausreichendem Offnun_gsabstand der Kontakte
vorsehen, die, wie von der Uberspannungskategorie
Il gefordert, die komplette Abschaltung erlaubt;

Verwenden Sie flr die Verbindung von steifen und
flexiblen Rohren oder Kabeldurchgangen Anschlis-
se mit dem Schutzgrad IP55 oder héher;

Die elektrische Anlage vor der Automatisierung
muss den geltenden Bestimmungen entsprechen
und fachgerecht ausgefiihrt sein;

Diese Vorrichtung eignet sich nicht fur Personen
(einschlieRlich Kinder) mit eingeschrankten korperli-
chen, geistigen oder Sinnesfahigkeiten, oder denen
die nétige Erfahrung oder die Kenntnisse fehlen, es
sei denn, sie werden von einer fur ihre Sicherheit
verantwortlichen Person begleitet oder beaufsichtigt
oder in der Benutzung der Vorrichtung unterwiesen;

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebsetzung der Au
tomatisierung, dass sich keine Personen in unmittel-

barer Nahe befinden;
Vor jeder Reinigung und Wartung ist die Automati-
sierung vom Stromnetz zu trennen;

Besondere Vorsicht ist geboten, um Quetschungen
zwischen dem geflhrten Teil und festen Elementen
in der unmittelbaren Nahe zu vermeiden; Kinder soll-
ten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass
sie nicht mit dem Gerat spielen.

A ACHTUNG!

Die Anlage ist regelmaRig dahingehend zu
prufen, dass keine Unwucht und Zeichen einer
mechanischen Abnutzung, sowie beschéadigte
Kabel, Federn und Stiitzelemente vorhanden
sind. Verwenden Sie nicht, wenn eine Repara-
tur oder Einstellung erforderlich ist.

A ACHTUNG'!
Da der Antrieb mehr als 10 kg wiegt, ist er mit

einem Handgabelhubwagen zu bewegen (IEC
60335-2-103:2015).

A ACHTUNG!

Das Verpackungsmaterial aller Automatisie-
rungskomponenten muss entsprechend den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Die Daten und Informationen in diesem
Handbuch koénnen jederzeit ohne Vorankiin-
digung seitens Marantec Antriebs- und Steue-
rungstechnik GmbH & Co. KG Diese und die
hoéheren Versionen finden Sie auf der Website
www.marantec.com

2 - PRODUKTEINFUHRUNG

2.1 - Technische Merkmale /

TECHNISCHE DATEN PA3F PA4 PAG8

Drehmoment 40 Nm 200 Nm 305 Nm

Arbeitszyklus 50 % 80 % 80 %

Offnungszeit bei 90° 1 sec 3,5 sec 6 sec/ 12 sec®

Central Command CBX10224F CBX10224 CBX10224

Max. Anzahl speicherbare Sender 200

Kompatibel mit allen Marantec ,Bi-Linked* -Sendern

Versorgung 230V £10% 230V £10% 230V £10%
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz

Sicherungen Versorgungsleitung 230 Vac 1,6A Trage

Standby-Leistung 10w mnowm 10w

Nennleistung 30 W 40 W 40 W

Maximale motorleistung 60 W 90 W 100 W

Integrierte rote und griine Ampel si si si

Rote und griine Auktionslichter no si si

Schalldruck <70 dB(A) <70 dB(A) <70dB(A)

Schutzgrad IP 54 IP 54 IP 54

In einer besonders sauren / salzhaltigen /

explosiven Atmosphére verwenden No No No




GroRe (L-P-H) 450-280-1188 mm 360-220-1110 mm 450-280-1188 mm
Gewicht 62 Kg 47 Kg 67 Kg
Betriebstemperatur -20°C + 55°C -20°C + 55°C -20°C + 55°C
Max. Lange Balken 3m 4m 6 (8 mt)

* 8 m mit Bar
(1) mit zwei festen roten LED-Scheiben

3 -VORABKONTROLLEN

Vor der Installation bitte folgende Punkte prifen und kontrollieren:

- Sicherstellen, dass der Befestigungsbereich nicht Uberflutet wer-
den kann;

- Priifen, dass die Stromleitung fiir den Anschluss des Produkts Gber
eine gesicherte Erdung verfigt und mit einem Leitungsschutzund
Differentialschalter geschiitzt ist;

— Im Stromnetz der Anlage eine Abschaltvorrichtung mit ausreichen-
der Offnungsweite der Kontakte vorsehen, die, wie von der Uber-
spannungskategorie lll gefordert, die komplette Abschaltung erlaubt;

- Sicherstellen, dass das gesamte benutzte Material den geltenden
Normen entspricht;

- Die Abb. 1 nachsehen, besonders die Tabelle mit der Nomenklatur
der Hauptteile, auf die in diesem Handbuch Bezug genommen wird;

- Die Abb. 2 und 3 mit den AulRenmafen und dem typischen Installa-
tionsschema des Automatisierungssystems einer Schrankenanlage
nachsehen.

Bevor das Produkt an den Strom angeschlossen und in Betrieb ge-
setzt wird, sind folgende Punkte zu priifen und zu kontrollieren:

- Kontrollieren, dass eine sanfte manuelle Bewegung der Schranke
ohne Stellen mit starkerem Widerstand und ohne stockende Stellen
moglich ist;

- Kontrollieren, dass der Schrankenbaum bei seiner manuellen
Bewegung sein Gleichgewicht bewahrt, wenn er sich in der 45°-Nei-
gungsposition befindet.

Warnungen:

- Uberhéhter Saure- oder Salzgehalt oder die Nahe von Warmequel-
len kénnen Fehlfunktion des Produktes verursachen;

- Bei extremen klimatischen Verhaltnissen (wie z.B. Schnee, Eis,
hohe Temperaturunterschiede, hohe Temperaturen) kénnten sich
die Reibungen verstarken, deshalb kénnte der Kraftaufwand fir die
Bewegung und das Anlaufmoment hoher sein als im Normalzustand;

4 - LISTE BENOTIGTER KABEL

Die bei einer typischen Anlage erforderlichen Kabel fir den An-
schluss der einzelnen Vorrichtungen sind in der Tabelle Kabelliste
aufgefuhrt.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN FUR ELEKTRISCHE KABEL:

Die benutzten Kabel mussen dem Installationstyp entsprechen; z. B.
wird ein Kabel des Typs HO3VV-F fir Innenbereiche bzw. HO7RN-F
fur AuBenbereiche empfohlen.

Anschluss kabelliste maximal zuléssige Grenze
Elektrische Versorgungsleitung 1 x kabel 3 x 1,5 mm? 20m*

Antenne 1 x kabel typ RG58 20 m (empfohlen <5 m)
Fotozellen Sender 1 x kabel 2 x 0,5 mm? 20m

Fotozellen Empfanger 1 x kabel 4 x 0,5 mm? 20m

Schaltleiste 1 x kabel 2 x 0,5 mm? 20m

Schlisseltaster 1 x kabel 4 x 0,5 mm?** 20m

in der Nahe der Automatisierung installiert werden.

* Wenn das Versorgungskabel langer als 30 ist, muss ein Kabel mit groRerem Querschnitt benutzt (3x2,5 mm2) und eine Sicherheitserdung
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5 - PRODUKTINSTALLATION

5.1 - Installation

7

A ACHTUNG!

Der Installateur muss priifen, dass der auf der Automatisie-
rungsvorrichtung angegebene Temperaturbereich fiir die vor-
gesehene Installationsposition geeignet ist.

Vor Beginn der Installation ist der einwandfreie Zustand des Produkts zu
Uberpriifen und dass alle Komponenten in der Packung enthalten sind.

1. Einen Fundamentaushub von geeigneter Groe fiir die Befesti-
gungsplatte der zu installierenden Schranke fertigen (Abb. 4), sowie ein
Rohr bzw. mehrere Rohre fiir die Durchfiihrung der Stromkabel (Abb. 5a).

2. Die Verankerungsbeine auf der Verankerungsplatte zusam-
menbauen und mit den 4 mitgelieferten Mutterschrauben befestigen.

3. Den Beton in den Aushub schitten und die Fundamentplatte po-
sitionieren.

A ACHTUNG!'!

Priifen, dass die Platte perfekt nivelliert und parallel zum
Offnungsdurchgang positioniert ist.

4. Abwarten, bis der Beton komplett ausgehartet ist.

5. Die 4 Muttern losschrauben, welche die Basis mit den Veranke-
rungsbeinen zusammenhalten, und den Schrank auf die Platte po-
sitionieren (Abb. 5b).

A ACHTUNG!

Es wird empfohlen, den Schrank mit zur bequemeren Seite
gewendeter Inspektionsklappe zu installieren.

A ACHTUNG!

Den Schrankenbaum niemals demontieren, solange er sich in
der Horizontalstellung befindet; ebenso darf aus keinem Grund
das Notmanover oder manuelle Manover durchgefiihrt werden,
wenn der Baum nicht montiert ist.

A ACHTUNG!

Die Schranke ist mit mechanischen Offnungs- und SchlieRan-
schlagen auszustatten, die einen Uberlauf der Schranke
verhindern.

5.2 - Umkehr der Offnungsrichtung

7

Die Automatisierungssysteme fur Schrankenanlagen PARC PA sind
bei der Auslieferung werkseitig bereits fir die Montage des an der
Durchfahrtsstelle nach rechts schlieRenden Schrankenbaums vorbe-
reitet (Abb. 6a).

Sollte eine Montage an der anderen Seite notwendig sein, d.h. geman
Abb. 6b nach links schlielRend, sind folgende Arbeitsschritte dur-
chzufihren:

VERSION PA3F

- Die Abdeckung 6ffnen, das Spannsystem der Federn lockern und
diese danach aus den Befestigungsdsen der Federspanner ausha-
ken (Abb. 7 und 8).

- Die obere Schraube losschrauben und das Verbindungspleuel
zwischen Motorhebel und Kipphebel entfernen (Abb. 9).

- Die zwei Befestigungsschrauben der Gelenkkdpfe der Federspan-
ner abnehmen (Abb. 10).

- Den Kipphebel bis zum Endanschlag zur Gegenseite drehen (Abb. 12).
- Nach Ausfiihrung des manuellen Manévers (s. Baumentriege-
lungsprozedur, Abs. 5.3), den Motorhebel zur Gegenseite drehen und
das Verbindungspleuel wieder mit dem Kipphebel verbinden (Abb.
14), danach die Bewegungsubertragung wiederherstellen.

- Die zwei Befestigungsschrauben der Gelenkkdpfe der Feder-
spanner wieder an den im Abs. 5.6 (Ausgleichen des Gewichts des
Schrankenbaums und der Zubehdre PA3F) angezeigten Positionen
einschrauben (Abb. 14), die in Funktion der Baumlange bestimmt
sind.

- Die Federn an den Befestigungsésen der Federspanner einhaken
und mit einigen Umdrehungen die Spannung der Federn teilweise
wiederherstellen (Abb. 15).

- Den Schrankenbaum in Vertikalstellung montieren und den Ausgleich
vornehmen (nachster Abs. 5.10), (Abb. 16).

VERSION PA4

- Die Abdeckung 6ffnen, das Spannsystem der Feder lockern und die-
se danach aus der Befestigungsdse des Federspanners aushaken
(Abb. 7 und 8).

- Die Befestigungsschraube des oberen Gelenkkopfes des Feder-
spanners abnehmen (Abb. 10).

- Nach Ausfiihrung des manuellen Manévers (s. Baumentriege-
lungsprozedur, Abs. 5.3), den Kipphebel bis zum Endanschlag zur

Gegenseite drehen (Abb. 12), danach die Bewegungsibertragung
wiederherstellen.

- Die Befestigungsschraube des Gelenkkopfes des Federspanners
wieder an der im Abs. 5.7 (Ausgleichen des Gewichts des Schran-
kenbaums und der Zubehdre PA4) angezeigten Position einschrau-
ben (Abb. 14), die in Funktion der Baumlange und der installierten
Zubehére bestimmt ist.

- Die Feder an den Befestigungstse des Federspanners einhaken
und mit einigen Umdrehungen die Spannung der Feder teilweise wie-
derherstellen (Abb. 15).

- Den Schrankenbaum in der Vertikalstellung montieren (Abb. 16) und
den Ausgleich vornehmen (nachster Abs. 5.10).

VERSION PAG8

- Die Abdeckung 6&ffnen, das Spannsystem der Federn lockern und
diese danach aus den Befestigungstsen der Federspanner ausha-
ken (Abb. 7 und 8).

- Die obere Schraube losschrauben und das Verbindungspleuel
zwischen Motorhebel und Kipphebel entfernen (Abb. 9).

- Die zwei Befestigungsschrauben der Gelenkkopfe der Federspan-
ner abnehmen (Abb. 10).

- Die zwei radialen Befestigungsschrauben zwischen Ausgangswelle
und Kipphebel entfernen (Abb. 11).

- Den Kipphebel bis zum Endanschlag zur Gegenseite drehen (Abb. 12).
- Die zwei radialen Befestigungsschrauben zwischen Ausgangswelle
und Kipphebel wieder einschrauben (Abb. 13).

- Nach Ausfiihrung des manuellen Mandvers (s. Baumentriege-
lungsprozedur, Abs. 5.3), den Motorhebel zur Gegenseite drehen und
das Verbindungspleuel wieder mit dem Kipphebel verbinden (Abb.
14), danach die Bewegungsiibertragung wiederherstellen.

- Die zwei Befestigungsschrauben der Gelenkkopfe der Feder-
spanner wieder an den im Abs. 5.8 (Ausgleichen des Gewichts des
Schrankenbaums und der Zubehdre PA68) angezeigten Positionen
einschrauben (Abb. 14), die in Funktion der Baumlange und der in-
stallierten Zubehdre bestimmt sind.

- Die Federn an den Befestigungstsen der Federspanner einhaken
und mit einigen Umdrehungen die Spannung der Federn teilweise
wiederherstellen (Abb. 15).

- Den Schrankenbaum in Vertikalstellung montieren und den Ausgleich
vornehmen (nachster Abs. 5.10), (Abb. 16).
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5.3 - Entriegelung des Schrankenbaums

7

Falls manuell auf den Schrankenbaum einzuwirken ist, in folgender
Weise vorgehen (Abb. 17):

- Den Strom abschalten.

- Den mitgelieferten Entriegelungsschliissel einstecken und den
Schliezylinder aus dem Schloss herausziehen, den Inbusschlissel
einstecken und um 90° drehen.

- In dieser Weise kann das interne Reduktionssystem ausgehakt wer-

den, damit das Notmandver erfolgen kann.

- Das manuelle Mandver ausfiihren.

- Um die Bewegungsiibertragung wieder einzuschalten gentigt es, den
Inbusschlissel wieder in die Ausgangsposition zu drehen und dann das
Schloss zu schlief3en.

- Jetzt kann die Stromversorgung wieder eingeschaltet und geprift
werden, dass alles korrekt funktioniert.

5.4 - Einstellung des Schrankenbaumwinkels

7

In folgender Weise vorgehen, falls die Endanschlage des Schran-
kenbaums einzustellen sind (Abb. 18):

- Die Gegenmutter auf dem oberen Quertrager des Kastens lockern.
- Die Schraube an der gewlinschten Hoéhe einstellen.

- Die Gegenmutter erneut befestigen.
- Den Vorgang am anderen Anschlag wiederholen.

5.5 - Konfiguration der Schrankenanlage mitihren Zubehéren

7

Bevor in der Installationsphase der erste Schrankenbaumausgleich
durchgefiihrt wird, ist die Schranke in Funktion der effektiv installierten
Zubehore zu konfigurieren.

Die folgenden Schemen (Abs. 5.6 fiir PA3F, Abs. 5.7 fiir PA4, Abs. 5.8
fir PA68) zeigen die optimalen Befestigungsstellen der Gelenkkopfe
der Federspanner im Verhaltnis zum Kipphebel fiir Ihre ,Konfiguration®
der Schranke, d.h. das Modell (PA3F, PA4 oder PA68), die gewahlte
Baumlange und die gewahlten Zubehore.

Diese Positionen sind dann mit den ,werkseitigen* Positionen zu ver-
gleichen; falls sie nicht Ubereinstimmen, sind die Schrauben, die die
Gelenkkdpfe der Federspanner am Kipphebel befestigen, loszuschrau-

ben und neu zu positionieren:

- Den Schrankenbaum, angefangen von der ,werkseitigen“ Konfigura-
tion, in der Vertikalstellung montieren. Sicherstellen, dass der Schran-
kenbaum in dieser Position blockiert ist.

- Auf der Basis der folgenden Schemen die geeignetste Position der
Gelenkkopfe der Federspanner ausfindig machen und sie mit den
Schrauben an den entsprechenden Bohrungen des Kipphebels befe-
stigen und die Federspanner um einigen Umdrehungen einschrauben,
damit die Federn teilweise gespannt werden.

5.6 - Ausgleichen des Gewichts des Schrankenbaums und der Zubehére PA3F J

LEGENDE

Positionierungsbeispiel der
Federn:

ANZAHL BOHRUNGEN

2+4=BOHRUNGSNUMMER

w—le o
A —po

L=BAUMLANGE

[ g L= BAUMLANGE
i (mm)

PL=DURCHFAHRTSBREITE (L-300 mm) 2400

3000

WERTEMPFEHLUNG = WERTEMPFEHLUNG
POSITION FUR PARAMETER FUR PARAMETER
LS1 Ls2
52 55
55 68
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5.7 - Ausgleichen des Gewichts des Schrankenbaums und der Zubehére PA4

der Federn:

I~

2=BOHRUNGSNUMMER

Positionierungsbeispiel und Art

LEGENDE

ANZAHL BOHRUNGEN

= —plo
N—® o o

N—p e O
- —Pp 0

L=BAUMLANGE

PL=DURCHFAHRTSBREITE (L-230 mm)

L=BAUMLANGE

PL

BAUM + STROSSSCHUTZ + BAUM + STROSSSCHUTZ + BAUM + STROSSSCHUTZ +
EAMES RO SN2 PENDELSTUTZE HANGEGITTER (1x) HANGEGITTER (2x)

L=BAUMLANGE

L=BAUMLANGE

PL

PL

L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION
(mm) (mm) (mm) (mm)
3000 3000 3000 3000 -
4000 4000 4000 4000

L=BAUMLANGE

L=BAUMLANGE

PL

P

L

L=BAUMLANGE

BAUM + HANGEGITTER (1x) BAUM + HANGEGITTER (2x)
+ PENDELSTUTZE + PENDELSTUTZE AELLSAASIL R B LT

PL

Wichtig: Die Led-Streifen sind immer im Ausgleich enthalten

L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION
(mm) (mm) (mm)
3000 3000 - 5000
4000 4000
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5.8 - Ausgleichen des Gewichts des Schrankenbaums und der Zubehére PA68

7

Positionierungsbeispiel
{ und Art der Federn:

3D1j

3=BOHRUNGSNUM-
MER

D=POSITION DER
FEDER

1=ART DER FEDER

ANZAHL BOHRUNGEN

BN

LEGENDE

4

- —»
N —p

w—me o
N —plo
oo

o —pe
»—p e
wW—pe O
N —P|

= —p

POSITION DER
FEDERN
V=vertikale Position
D=diagonale Position

ART DER FEDER
1=Feder + kurze
J Zugstange
2=Feder + lange
Zugstange

BAUM + STROSSSCHUTZ + BAUM + STROSSSCHUTZ + BAUM + STROSSSCHUTZ +
B MRS RO =S Z PENDELSTUTZE + HANGEGITTER (1x) + HANGEGITTER (2x)

L=BAUMLANGE

L=BAUMLANGE

PL=DURCHFAHRTSBREITE (L-350 mm)

L=BAUMLANGE

PL

L=BAUMLANGE

PL

Pl

L

L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION
(mm) (mm) (mm) (mm)
4501-5000 31| 4501-5000 31 4501-5000 3 | 45015000
5001-5500 ¥ 5001-5500 Y 5001-5500 vy | 5001-5500
5501-6000 V1 5501-6000 ¥y 5501-6000 Iy | 5501-6000

BAUM + STROSSSCHUTZ +
+ HANGEGITTER (3x)

L=BAUMLANGE

L=BAUMLANGE

BAUM + HANGEGITTER (1x)
+ PENDELSTUTZE

BAUM + HANGEGITTER (2x)
+ PENDELSTUTZE

L=BAUMLANGE

iy

PL

PL

BAUM + HANGEGITTER (3x)
+ PENDELSTUTZE

L=BAUMLANGE

Pl

L

t mmmm

L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION
(mm) (mm) (mm) (mm)
5001-5500 V1 4501-5000 2V 4501-5000 v 5001-5500 N4
5501-6000 ¥ 5001-5500 ¥ | 5001-5500 13| 5501-6000 oW
5501-6000 ¥ 5501-6000 )
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5.9 - Ausgleichen des Gewichts des Schrankenbaums und der Zubehére PA68 mit ASTL8

7

LEGENDE

Positionierungsbeispiel ANZAHL BOHRUNGEN

und Art der Federn:

3D1w

3=BOHRUNGSNUM-
MER

D=POSITION DER
FEDER

1=ART DER FEDER

BN

w—me o
H—p0
@
e

= —p

N —p

o —m e
B~ —p e
wW—peo O
N —P

- —p

POSITION DER ART DER FEDER
FEDERN 1=Feder + kurze
L n J V=vertikale Position { § J Zugstange
o D=diagonale Position 2=Feder + lange
. % Zugstange

A

L=BAUMLANGE L=BAUMLANGE

BAUM + STROSSSCHUTZ +
BAUM + STROSSSCHUTZ PENDELSTUTZE

A ACHTUNG!

NO HANGEGITTER

PL=DURCHFAHRTSBREITE (L-350 mm)

PL=DURCHFAHRTSBREITE (L-350 mm)

NS Z |
N 4
L= BAUMLANGE POSITION L= BAUMLANGE POSITION
(mm) (mm)
7400 ) 7400
8400 S v 8400 N N . .
3D2 Wichtig: Die Led-Streifen sind immer im Ausgleich enthalten

1 - Die Federn, die Federspan-
neinheit und die Gewindestabe
entfernen.

2 - Die Gelenkkopfe in die Posi-
tionen 1 und 3 verschieben und
befestigen.

—

3 - Die neuen Gewindestabe
einschrauben: den kurzen Stab
1 und den langen Stab 3.

|
|

4 - Die neue Federspanneinhei-
ten und Kipphebel bei 45°
befestigen.

5.10 - Ausgleich

7

Zum Ausgleichen des Schrankenbaums wie folgt vorgehen:

- Die Stromversorgung abschalten und den Schrankenbaum wie im
Abs. 5.3 beschrieben entriegeln.

- Die Abdeckung der Schranke 6ffnen (Abb. 7).

- Den Schrankenbaum manuell abstiitzen und bis zu einer Offnung
von ca. 45° begleiten.

- Priifen, dass der in der 45°-Offnung gelassene Schrankenbaum
sein Gleichgewicht bewahrt, d.h. dass die Federn in der Lage sind,
das Gewicht des Schrankenbaums korrekt auszugleichen (Abb. 19).
- Falls der Schrankenbaum das Gleichgewicht nicht bewahrt, ist er
wieder in die Vertikalstellung zu bringen und auf die Federspanner
einzuwirken, um die Spannung der Federn zu erhéhen oder zu re-

duzieren, bis der Schrankenbaum in der 45°-Stellung stabil im Glei-
chgewicht bleibt.

A ACHTUNG!

Die Federn progressiv spannen, damit beide in gleicher Weise
zum Ausgleich beitragen.

- Die Gegenmuttern der Federspanner festziehen, um zu vermeiden, dass sie
sich wahrend des Normalbetriebs lockern und den Schrankenbaum wieder blo-
ckieren kdnnen.

- Den Strom wieder einschalten und priifen, dass der Antrieb korrekt funktioniert.
Der korrekte Ausgleich ist unbedingt alle 6 Monate oder jeweils
nach 50.000 Offnungs- und SchlieRzyklen zu iiberpriifen.
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6 - CENTRAL COMMAND

6.1 - Beschreibung der Central Command

4

Die Steuerungen CBX10224 und CBX10224F sind die modernsten
und effizientesten Kontrollsysteme fiir die Motoren von Marantec
zum elektrischen Offnen und Schlielen von Schiebetoren, Schwing-
toren und elektromechanischen Schranken.

Jeder sonstige unsachgemafRe Gebrauch der Steuerung ist verbo-

ten. Die Steuerungen CBX10224 und CBX10224F sind mit einem
Display fiir eine leichte Programmierung und konstante Uberwa-
chung des Zustandes der Eingange ausgestattet; auRerdem erlaubt
die Menustruktur eine einfache Einstellung der Arbeitszeiten und der
Betriebslogiken.

6
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OPEN 1@

STOP 4@
PH2-Q
PH 140

CLOSE 1@
PAR-HQ
SBS @)
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6.2 - Beschreibung der Anschliisse

4

1- Versorgungsanschlusse Motor und encoder

2- Versorgungsanschliisse Transformator

3- Ausgangsverbindungen 24Vdc und 24Vac, Bedienelemente und
Sicherheitsvorrichtungen

4- Verbinder fir batterieladegerat KBP

5- Verbinder Endanschlag

6- Display fur Funktionsanzeigen

7- Dip Switch Sicherheitsvorrichtungen

8- Sicherung 2A trage

9- STOP-PH2-PH1-OPEN-CLOSE-PAR-SBS Led Sicherheit und

Ledanzeige bedienungen

10- LSC led Anzeige Endschalter
11- LSO led Anzeige Endschalter
12- SBS taste Schrittbetrieb

13- UP taste +

14- MENU taste menu

15- DOWN taste -

16- Antenne

17- Led KEY

6.3 - Modelle und technische Eigenschaften

4

CODE BESCHREIBUNG

Steuerung 24V flr einen Motor fiir Schranken PA3F

CBX10224F

CBX10224

Steuerung 24V flr einen Motor fur Schranken PA4 und PA68

- Gegen Kurzschlusse im Steuergerat, an den Motoren und am an-
geschlossenen Zubehor geschiitzte Versorgung.

- Hinderniserkennung.

- Automatisches Erlernen der Arbeitszeit.

- Ausschaltung der Sicherheitseingange durch Dip Switch: Die
Klemmen der nicht installierten Sicherheitsvorrichtungen missen
nicht Uberbriickt werden; es reicht aus, die Funktion mit Dip Switch
Zu sperren.
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6.4 - Stromanschliisse

4

A ACHTUNG ! Vor dem Anschluss sicherstellen, dass die Stromzufuhr des Steuergerétes abgeschaltet ist.

MOTORVERBINDER

M +
M -
V+
ENC
NEG

Klemmenleiste Versorgungsanschlisse

Spannungsversorgung Motor
Spannungsversorgung Motor
Spannungsversorgung Encoder
Encodersignal

Masse Encoder-Speisung

Phase 230 Vac (120 Vac) 50-60 Hz
Nullleiter 230 Vac (120 Vac) 50-60 Hz
Erde

WAHLSCHALTER DIP SWITCH

|||—Z .

STROMVERBINDER

Bei Einstellung auf ,ON* sperrt er die Eingange STOP, PH1, PH2.

Dadurch entféllt die Notwendigkeit, die Eingange auf der Klem-
o

menleiste zu Uberbriicken.

Bei Einstellung des Dip Switch auf ON
sind die angeschlossenen
Sicherheitsvorrichtungen ausgeschlossen.e

—> —> —>
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-1 g| sto
S
w[T]

- g o~
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e | == ER
Ve o) © O\ =———=Okev
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S 2w S LI EFEEITQa Jwm 9
POWER 2 T = 7 YN zZz8 9oddoOa g
SUPPLY + [ O] S & O ¢ IT T T T ]
[c = -] .:!:o VY Y P
r oy
4
92— £ gt T
+ 1 = 2 W -
, =+ L_)ag zzzEOSJEUwJE(&E
o g9 IAd 00 2@ FZ@dysoeEh =
z 5> as Y B503E 25
o3 zZ2 & o660 2a8
+ O o E E e a [}
zz » O 9 o &
oR Iz r o
59 e Z
(+) COMMON EE
BARRIER (R) RED LED o
DISK g
(G) GREEN LED g
i
() %) Q000
12 123 4
= ET
e 00 Q000
X > RX 12 1234
PH2 w B ik

40




&

VERBINDER FUR SICHERHEITSVORRICHTUNGEN UND BEDIENELEMENTE

COM Gemeinsamer Leiter fiir Eingdnge FLASH-IND-LED
FLASH Ausgang Blinkleuchte 24Vdc (ungeregelt), maximal 25W
Ausgang IND Ausgang Kontrolllampe Schrankenbaums gedffnet 24 VVdc ungeregelt 4W MAX / Ausgang Elektroschloss

IND 12Vac, 15VA maximal wahlbar tber Parameter ! n.d.

LED Ausgang zusatzliche Beleuchtung 24Vdc (ungeregelt), maximal 25W, Bedienung auch per Funk ON-OFF (4. Funkka-
naldazu FL.4.=2,Et0.4.=0

24 VAC Spannungsversorgung Zubehdr 24 Vac ungeregelt, 200 mA (mit Batteriebetrieb Ausgang nicht aktiv)

24 VAC Spannungsversorgung Zubehor 24 Vac ungeregelt, 200 mA (mit Batteriebetrieb Ausgang nicht aktiv)

NEG Spannungsversorgung Zubehor negativ

PH-POW Positive Spannungsversorgung der Fotozellen PH1, PH2; Fototest wahlbar liber Parameter £F.h. 24 Vdc, 250 mA

STOP Sicherheitsvorrichtung NC-Kontakt zwischen STOP und STOP (Achtung: bei Dip Switch 1 auf ON wird der
Sicherungseingang gesperrt). Dieser Eingang wird als Sicherheitsvorrichtung angesehen; der Kontakt kann jederzeit
STOP abgeschaltet werden, sodass die Automation sofort angehalten und jede Funktion, auch die automatische SchlieRung,
deaktiviert wird. Eingang Schaltleiste, NC-Kontakt oder Widerstandskontaktleiste 8K2 zwischen STOP und STOP.
Eingang wahlbar Uber Parameter Ed./1.
Fotozellen (Offnung) NC-Kontakt zwischen PH2 und COM (Achtung: bei Dip Switch 2 auf ON wird der Sicherungsein-
gang gesperrt FOTOZELLE 2). Die Fotozelle spricht zu jedem Zeitpunkt wahrend der SchlieRung der Automation an
und bewirkt die sofortige Blockierung der Bewegung mit Umkehr der Laufrichtung. Iim Falle eines Eingriffes wahrend
des SchlieBvorganges (Parameter Ph.c. = 0) stoppt der Antrieb und 6ffnet nach dem Freisetzen wieder.
Fotozellen (SchlieBung) NC-Kontakt zwischen PH1 und COM (Achtung: bei Dip Switch 3 auf ON wird der Siche-
PH1 rungseingang gesperrt FOTOZELLE 1). Die Fotozelle spricht zu jedem Zeitpunkt wahrend der Schliefung der Auto-
mation an und bewirkt die sofortige Blockierung der Bewegung mit Umkehr der Laufrichtung.

Befehl OFFNEN NO-Kontakt zwischen OPEN und COM

PH2

OPEN Kontakt TOTMANN- Funktion. Das Schrankenbaums OFFNET, solange der Kontakt gedriickt wird.
CLOSE Befehl SCHLIESSEN NO-P_(ontakt zwischen CLOSE und COM ) )
Kontakt TOTMANN- Funktion. Das Schrankenbaums SCHLIERT, solange der Kontakt gedrlickt wird.
SBS Befehl §CHRITTBETRIEB NO-Kontakt zwigchen SBS und CQM
Befehl Offnen/Stopp/Schliefien/Stopp oder je nach Softwareeinstellung.
COM Gemeinsamer Leiter fir Eingdnge PH2-PH1-OPEN-CLOSE-PAR-SBS
SHIELD Antenne - Schutzgeflecht -
ANT Antenne - Signal -
6.5 - Anzeige Normalmodus J

Im ,NORMALMODUS", d. h. bei normaler Stromspeisung des Systems, zeigt das LCD-Display mit 3 Ziffern folgende Statusmeldungen:

ANZEIGEN BEDEUTUNG

-- Schrankenbaums geschlossen oder Neustart nach Ausschalten

ar Schrankenbaums in Offnung

[N Schrankenbaums in SchlieRung

oo Schrankenbaums in Offnung angehalten

& Schrankenbaums in SchlieRung angehalten

F i Ansprechen Fotozelle 1

FZ Ansprechen Fotozelle 2

HA Schrankenbaums durch Fremdeingriff angehalten
ALl Verfahren zum Ausrichten

af Schrankenbaums ohne automatisches WiederschlieRen angehalten

Schrankenbaums gedffnet mit zeitgesteuertem WiederschliefRen
-EC Blinkender Strich Zeitkontrolle lauft
Strich durch Zahl 0..9 ersetzt Ruckwartszahlen zum Start (letzte 10 s)

Einlernen am Endanschlag gestartet (das Schrankenbaums vom Endanschlag wegbewegen, um den Einlern-

L-- vorgang fortzusetzen) oder Lernfunktion gestoppt wegen Auslésung von Sicherheitsschaltern oder Reversie-
rung des Motors.

LORP Einlernen bei Offnung

R Einlernen bei SchlieRung

Zusatzlich zeigen die Punkte zwischen den unten genannten Ziffern den Endschalterstatus wie folgt an:

ANZEIGEN ‘ BEDEUTUNG

-~ Endanschlag GESCHLOSSEN (zwischen den zwei Ziffern ist ein Linien)
kL. Endanschlag OFFEN (ein Punkt auf der rechten Seite)
&0 Kein Endanschlag eingeschaltet (kein Punkt vorhanden)
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ANZEIGE BLINKLICHT UND

SIS =l KEY-LED DES STEUERGERATS
Offnung Schrankenbaums in Offnung
SchlieBung Schrankenbaums in SchlieRung
Automatische SchlieBung Schrankenbaums gedffnet mit zeitgesteuertem WiederschlieRen aktiviert
Stopp bei Schlieung Schrankenbaums in SchlieRphase angehalten
Stopp bei Offnung Schrankenbaums in Offnungsphase angehalten
geoffnet Schrankenbaums volistandig gedfinet ohne automatisches Wiederschlielen
geschlossen Schrankenbaums vollstandig geschlossen
Programmierung Wahrend der Programmierphase 2-mal schnelles Blinken + Pause + 1-mal Blinken
Hindernis M1 Hindernis Motor 1 erkannt 4-mal schnelles Blinken + Pause insgesamt 3-mal
Foto 1! Ansprechen Fotozelle 1 2-mal schnelles Blinken + Pause insgesamt 3-mal
Foto 2! Ansprechen Fotozelle 2 2-mal schnelles Blinken + Pause insgesamt 3-mal
Schaltleiste! Ansprechen Schaltleiste 5-mal schnelles Blinken + Pause insgesamt 3-mal
Wiederanpassung Wiederanpassung nach einer Entriegelung von Hand
Fehler Fototest Fototest-Fehler erkannt 3-mal schnelles Blinken + Pause insgesamt 3-mal
Fehler Encoder Encoder-Fehler erkannt 7-mal schnelles Blinken

Betriebsstorungen
In diesem Absatz werden einige Betriebsstorungen aufgelistet, die auftreten kdnnen.

ALARM IMPULSUBERLAST Der Strom des Motors ist sehr schnell gestiegen

EU, 1. Das Schrankenbaums ist auf ein Hindernis gestof3en.
L 2. An der Laufschiene oder Zahnstange sind Reibungen vorhanden (sehen Motorstrom [A]).

ALARM SICHERHEITSLEISTE Das Steuergerat hat ein Signal der Sicherheitsleiste erfasst

E Ed 1. Die Sicherheitsleiste wird gedrtickt.
2. Die Sicherheitsleiste ist nicht sachgerecht angeschlossen.

ALARM ENDANSCHLAG Die Endanschldge funktionieren nicht sachgeman
1. Die Endanschlage sind beschadigt.

El'_ 5 2. Die Endanschlage sind nicht angeschlossen.
3. Priifen, wie lange das Schrankenbaums bewegt wurde, ohne dass die Endan-
schlage beansprucht wurden

ALARM FOTOZELLEN / SICHERHEITSLEISTE ‘ Der Fototest hat ein negatives Ergebnis erbracht
E PH 1. Die Anschliisse der Fotozellen und der Sicherheitsleiste kontrollieren.
2. Prifen, dass die Fotozellen und die Sicherheitsleiste korrekt funktionieren.
ALARM ENCODER ‘ Encoder-Fehler (nur wenn Encoder vorhanden)
EEI’! 1. Die Anschliisse des Encoders kontrollieren.

Nach Aufhebung des Alarms zum Ldschen aller Fehlermeldungen oder das Bedienelement SBS (SCHRITTBETRIEB) driicken.
die Taste ,DOWN -* Das Display kehrt wieder zur normalen Anzeige zurtick.

2. Priifen, dass der Encoder korrekt funktioniert.

Durch Driicken der Taste ,UP* erscheinen auf dem Display folgende Parameter.

MASSE ‘ BEDEUTUNG

Statusanzeige (--, OF, CL, 50, ecc..) Status und beschreibung des Displays (--, 0F, CL, 58, ecc..)

Bewegungszahlung, die Tausende (ohne Punkte) und die Einheiten (mit Punkten)

Ausgefihrte bewegungen wechseln sich ab.

Motorstrom [A] Stromaufnahme des Motors
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6.6 - Einlernen des Laufs J

Bei der ersten Stromversorgung des Steuergerats muss ein Einlern-  rameter wie Lauflange und Verlangsamungen erlaubt.
vorgang durchgefiihrt werden, der die Ermittlung grundlegender Pa-

EINLERNEN DES LAUFS UND DER HAUPTPARAMETER

Die Verlangsamungen werden entsprechend der Einstellung im Menu durchgefiihrt werden, wobei der Pro-

zentwert sowohl beim Offnen als auch beim SchlieRen gleich ist. | -

1. Das Schrankenbaums oder die Tir entriegeln, in mittlere Stellung bringen und wieder anhalten.

2. GLEICHZEITIG die Tasten + und MENU mehr als 5 Sekunden driicken, bis L P angezeigt wird, und sich WP DOWN
zum Driicken (falls nétig) der Taste DOWN bereithalten (siehe Abbildung). I%' vew [3]

3. Wenn die erste Bewegung KEINE Offnung ist, die Taste DOWN driicken, um den Einlernvorgang zu EI
stoppen. Dann SBS driicken, damit der Lernvorgang wieder startet: Das Schrankenbaums setzt sich in @
die richtige Richtung in Bewegung. Der Motor &ffnet mit geringer Geschwindigkeit bis zum Erreichen des 55
Endanschlags fiir die Offnung. Nach Erreichen des Offnungs-Endschalters bewegt sich das Schrankenbaums
wieder mit langsamer Geschwindigkeit in die SchlieRrichtung, bis es den SchlieR-Endschalter erreicht und
LCLangezeigt wird.

5. Einige Offnungs-, SchlieRbewegungen und plétzliche Stopps durchfiihren, um sicherzustellen, dass das
System verlasslich ist und keine Montagefehler vorliegen.

Alle wichtigen Parameter werden standardmaRig vom Steuergerat konfiguriert. Zur benutzerdefinierten Einrichtung der Installation mit dem
nachsten Absatz 4.5 fortfahren.

6.7 - Lernfunktion eines Senders 4

Die Lernfunktion eines Senders kann mit dem spezifischen Programmierungsmenu durchgefiihrt werden, oder durch Fernspeicherung mit
einem bereits gespeicherten Sender.

SPEICHERUNG EINER FUNKSTEUERUNG

Wenn man sich in der Programmierungsphase des Antriebes befindet, das Meni mit dem Taster MENU verlas-
sen bis der Schriftzug --erscheint. Uber 2 Sekunden lang auf den Taster DOWN (FUNK) driicken, bis auf dem
Display die Meldung “-Ad” (Funk) erscheint; danach den Taster wieder loslassen

1. Die Taste so oft betatigen und loslassen, wie es der Nummer des Ausgangs entspricht, der aktiviert werden
soll: 1 mal fur Ausgang STEP BY STEP, 2 mal fiir Ausgang PARCIAL, 3 mal fir Ausgang ONLY OPEN, 4 mal fir
Ausgang LIGHT ON/OFF

2. Die LED KEY blinkt mit der Anzahl, die dem gewahlten Ausgang entspricht, unterbrochen von einer Pause von
1 Sekunde

3. Driicken Sie die Riicktaste der Fernbedienung, die gespeichert werden soll, und driicken Sie dann innerhalb
von 7 Sekunden die Vordertaste

‘9|

&
&
&

\:‘/
Vil
+
N
»
Do
/;\
+
N
»

Q,
w

4. War die Speicherung erfolgreich, meldet der LED KEY dies durch 1 langes Blinken

g

/;\
w
2]

5. Fir die Speicherung einer weiteren Funksteuerung auf den selben Ausgang ist Punkt 3 zu wiederholen

N.B Wird innerhalb von 7 Sekunden keine Taste betatigt, verlasst der Empfanger automatisch die Program-
mierphase

LOSCHEN EINER FUNKSTEUERUNG

Wenn man sich in der Programmierungsphase des Antriebes befindet, das Meni mit dem Taster MENU verlas-
sen bis der Schriftzug --erscheint. Uber 2 Sekunden lang auf den Taster DOWN (FUNK) driicken, bis auf dem
Display die Meldung “-Ad” (Funk) erscheint; danach den Taster wieder loslassen

1. Die Taste des DOWN (RADIO) so oft betatigen, bis die LED aufleuchtet (ca. 3 Sekunden) Q (>3s)-> f@

2. Innerhalb von 7 Sekunden die Taste der Funksteuerung, die geldscht werden soll, so lange betatigen, bis die
LED KEY erlischt. Die Taste der Funksteuerung loslassen

3. War die Speicherung erfolgreich, meldet der LED KEY dies durch 1 langes Blinken *@ 3s

LOSCHEN DES KOMPLETTEN EMPFANGERSPEICHERS

Wenn man sich in der Programmierungsphase des Antriebes befindet, das Menii mit dem Taster MENU verlas-

sen bis der Schriftzug --erscheint. Uber 2 Sekunden lang auf den Taster DOWN (FUNK) driicken, bis auf dem

Display die Meldung “rAd” (Funk) erscheint; danach den Taster wieder loslassen

1. Die Taste DOWN (RADIO) driicken und gedriickt halten, bis die LED (ca. 3 Sekunden) aufleuchtet und dann ) A

erlischt ( ca. 3 Sekunden). Die Taste loslassen *@SSP @ (=3sy> @

2. Ca. 1 Sekunde nach dem Loslassen der Taste beginnt die LED KEY zu blinken ’@: (1S)+’:@:’(1s)+’:@:’
3. Die Taste des Empfangers beim dritten Blinken betatigen Q
4. War das Loschen erfolgreich, meldet der LED KEY dies durch 1 langes Blinken *@/ 3s
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6.8 - Benutzerdefinierte Einrichtung der Anlage - GRUNDMENU J

Falls nétig, kann man ein GRUNDMENU wahlen, mit dem die
Grundparameter des Steue_!'geréts geandert werden kénnen. Fur
die Wahl des GRUNDMENUS wie folgt vorgehen.

Beispiel einer Parameteranderung im GRUNDMENU

DOWN

e

1 Sekunde die Taste MENU dri-
cken, um das GRUNDMENU
zu 6ffnen.

MENU
+ [

Zur Speicherung des geander-
ten Werts 1 Sekunde lang die
Taste MENU driicken, bis der
Wert dauerhaft angezeigt wird,
oder zum schnellen Verlassen
ohne Speicherung kurz MENU
druicken.

uP DOWN
|:| MENU E
+ =1 -

Zum Scrollen der Funktio-
nen die Tasten + und — im
GRUNDMENU driicken.

MENU
+ = -

Zum Scrollen der Funktionen
fir die Anderung anderer Para-
meter die Taste + oder — dri-
cken.

ACHTUNG: Um sicher zum Anzeigestatus zu kommen, der als
NORMALFUNKTION bezeichnet wird und der Ausgangspunkt fir
den Zugriff auf das GRUNDMENU ist, zweimal die Taste MENU
driicken.

Y 7 7

\aw, A - 7

- L
[ o [

S N 1

R ’ -

L4\ e\

o
o
=
=

UpP

=]
+

Io

DOWN UP
MENU :l IEI MENU
] = +

(=]

Zur Wertanderung die Tasten +
und — driicken.

Um die Wertdnderung zu
offnen, 1 Sekunde lang die
Taste MENU drlicken, bis der
Wert schnell blinkt.

DOWN

= ey =

Zum \Verlassen des Menls
kurz die Taste MENU druicken.
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PARAMETER PA3F

PARAMETER

I
L

BESCHREIBUNG

Automatische WiederschlieRzeit (0 = deaktiviert)

STANDARD
0

MIN

MAX
600

EINHEIT

0,1 sec

EEr

Wiederschliel3zeit nach Durchfahrt auf PH1
(0 = deaktiviert)

0

300

0,1 sec

S

Empfindlichkeit gegeniiber Hindernis
0 = Hochste Aufprallkraft
5 = Mindeste Aufprallkraft

5F0

Geschwindigkeit des Motors bei Offnung
1 = minimal

2 = niedrig

3 = mittel

4 = hoch

5 = maximal

5FC

Geschwindigkeit des Motors bei SchlieRung
1 = minimal

2 = niedrig

3 = mittel

4 = hoch

5 = maximal

565

Konfiguration SCHRITTBETRIEB oder SBS:

0 = Normal (AP-ST-CH-ST-AP-ST...)

1 = Wechselweise STOP (AP-ST-CH-AP-ST-CH...)
2 = Wechselweise (AP-CH-AP-CH...)

3 = Wohngebaude — Timer

4 = Wohngebaude mit sofortiger SchlieBung

Wirkbereich der Verlangsamung Von 40 bis 100
= Prozentualer Anteil der Verlangsamung bei der
Offnungsbewegung

55

40

100

%

Wirkbereich der Verlangsamung Von 40 bis 100
= Prozentualer Anteil der Verlangsamung bei der
Schlie®

68

40

100

%

bk

Verhalten nach Stromausfall
0 = Keine Auswirkung, wie vorher
1 = SchlieRung

sec

10

564

Energieeinsparung: Befahigung zum Abschalten der
Fotozellen bei geschlossenem Schrankenbaums

0 = deaktiviert

1 = aktiviert
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PARAMETER PA4/PA68

PARAMETER BESCHREIBUNG STANDARD MIN MAX  EINHEIT
1 R Automatische WiederschlieRzeit (O = deaktiviert) 0 0 900 s
2 [ WiederschlieRzeit nach Durchfahrt auf PH1 0 0 30 s

(0 = deaktiviert)

Empfindlichkeit gegenlber Hindernis
3 SE) 0 = Hochste Aufprallkraft 3 0 10
10 = Mindeste Aufprallkraft

Geschwindigkeit des Motors bei Offnung
1 = minimal
2 = niedrig
m
4 5F0 3 = mittel 4 1 5
4 = hoch
5 = maximal

Geschwindigkeit des Motors bei Offnung wahrend der
Verlangsamungsphase.

1 = minimal *

5 gt 2 = niedrig * 1 1 5
3 = mittel

4 = hoch

5 = maximal

Geschwindigkeit des Motors bei Schlieffung
1 = minimal

r 2 = niedrig
6 5FL 3 = mittel 4 1 5
4 = hoch
5 = maximal

Geschwindigkeit des Motors beim Schlielen wahrend
der Verlangsamungsphase.

1 = minimal *

7 el 2 = niedrig * 1 1 5
3 = mittel

4 = hoch

5 = maximal

Konfiguration SCHRITTBETRIEB oder SBS:

0 = Normal (AP-ST-CH-ST-AP-ST...)

8 5hH5 1 = Wechselweise STOP (AP-ST-CH-AP-ST-CH...)
2 = Wechselweise (AP-CH-AP-CH...)

3 = Wohngebaude — Timer

4 = Wohngebaude mit sofortiger Schlieffung

0 ™ 0 4

Wirkbereich der Verlangsamung

Von 0 bis 100 = Prozentualer Anteil der
Verlangsamung bei der SchlieR®- und
Offnungsbewegung

10

,._
A

20 0 100 %

Verhalten nach Stromausfall
11 bLE 0 = Keine Auswirkung, wie vorher 0 0 1 s
1 = SchlieRung

Energieeinsparung: Befahigung zum Abschalten der
12 ChY Fotozellen bei geschlossenem Schrankenbaums

0 = deaktiviert
1 = aktiviert
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7 - VERTIEFUNG - ERWEITERTES MENU

ERWEITERTE MENU PA3F

Das erweiterte Men(i erlaubt durch Parameteranderungen, die nicht ~ Zur Anderung der Parameter des ERWEITERTEN MENUS wie fiir
im GRUNDMENU méglich sind. das GRUNDMENU angegeben vorgehen.

Fir den Zugriff auf das ERWEITERTE Meni die Taste MENU 5
Sekunden lang driicken.

PARAMETER BESCHREIBUNG STANDARD | MIN | MAX | EINHEIT

Verhalten PHOTO1 beim Start aus geschlossener Stellung
1 SP l"l 0 = Prufung PHOTO1

al Aim 1 = Das Schrankenbaums 6ffnet auch bei belegter
PHOTO1

_ Verhalten PHOTO2
2 Ph E’ 0 = Sowohl lgei Offnung als auch SchlieRung aktiviert 1 0 1
1 = Nur bei Offnung aktiviert

Test fotodispositivi
0 = disabilitato

3 EF R, 1 = abilitato PHOTO1 0 0 3
2 = abilitato PHOTO2

3 = abilitato PHOTO1 e PHOTO2

Wahl Eingang STOP
q Ed.n 0 = STOP-Kontakt (NC)

1. 1 = Widerstandskontaktleiste (8k2)
2 = Kontaktleiste (NC)

Ansprechverhalten Leiste

5 E D' 0= spricht nur bei SchlieRung mit Bewe"gungsumkehr an
.o, 1 = stoppt die Automation (sowohl bei Offnung als auch

Schliefung) und gibt das Hindernis frei

Test Leiste
6 EE 4. 0 = deaktiviert 0 0 1
1 = aktiviert
Konfiguration Blinkleuchtenausgang
0 = Dauerhaft
1 = Blinkend
2 = zweifarbiger LED-Streifen fur Schranke
8 FP - (BETRIEBSMODUS 1)
oo - wenn geschlossen, rotes festes Licht
- wenn geéffnet, LEDs ausgeschaltet
- bei Offnung, griines Blinklicht
- bei Schlieung, rotes Blinklicht
- nicht auf Endschaltern stehend, rotes Blinklicht

9 ,': F’ g Vorblinkzeit (0 = deaktiviert) 0 0 20 s

Konfiguration zusatzliche Beleuchtung
0 = Bei Bewegungsende Uber Zeitdauer TCY eingeschaltet
1 = Eingeschaltet bei nicht geschlossenem Schrankenbaums
+ Dauer TCY
2 = Eingeschaltet, solange der Timer fir
10 f__ ‘_-f . Zusatzbeleuchtung (TCY) nicht abgelaufen ist
(LED Ausgang) 3* = Meldung von Defekten. Schaltet in folgenden Féllen ein:
- Uberlauf Motor >10 Sek.
- 3 konsekutive Hinderniserkennungen
- Fehler Endschalter
- Servicegrenze uberschritten
- Fehler Encoder

1 E E Y Dauer zusatzliche Beleuchtung (se FL.4. diverso da 3) 0 0 900 ]

* Zwischen COM und LED anschliefien. Zum Reset spannungsfrei setzen.
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13

14

15

16

PARAMETER

! m.d.

(aktiv, wenn FP.r.

von 2 abweicht)

SE.r.

5E.F.

5E.F.

dE.F.

Zur Einstellung der Standardwerte: 1) Offnen der erweiterten Pro-
grammierung; 2) den Paramete “dEF”; 3) Anderungsmodus aktivie-
ren; 4) Anderung annehmen (,MENU* driicken und gedriickt hal-

BESCHREIBUNG

0 = deaktiviert

1 = Kontrollleuchte Schrankenbaums ge&ffnet ON/OFF
2 = Kontrollleuchte Schrankenbaums geoffnet
proportional

- Langsames Blinken bei 6ffnendem Schrankenbaums
- Schnelles Blinken bei schlieRendem Schrankenbaums
- Festlicht bei offen stehendem Schrankenbaums

- 2-maliges Blinken + Pause bei stehendem
Schrankenbaums (andere Position als geschlossen)

3 = Elektroschloss

4 = Funktion aktives magnetisches
AusgangsElektroschloss bei geschlossener
Automatisierung

EP.->0

Zyklengrenzwert Kundendienstanforderung
(0 = deaktiviert)

Freigabe des Dauerblinkens fur die
Kundendienstanforderung mit se.r. # 0 (nur bei
geschlossenem Schrankenbaums).

0 = deaktiviert

1 = aktiviert

Schneller Start des Motors wahrend der Startphase.
0 = deaktiviert

1 = aktiviert

1 = Ruckstellung der Fabrikwerte fur Schiebetormotor
SU500F

2 = Zurucksetzen auf die Fabrikwerte fur PA3F
Schranke

50

STANDARD = MIN | MAX | EINHEIT

x 10.000

200 L
cicli

ten).. den Paramete An diesem Punkt muss die Rickwartszahlung
49,48...,01 bis “don“. Zum Schluss die Taste wieder loslassen.
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ERWEITERTE MENU PA4/PA68

Das erweiterte Men( erlaubt durch Parameteranderungen, die nicht  Zur Anderung der Parameter des ERWEITERTEN MENUS wie fiir
im GRUNDMENU maglich sind. das GRUNDMENU angegeben vorgehen.

Fir den Zugriff auf das ERWEITERTE Meni die Taste MENU 5
Sekunden lang driicken.

PARAMETER BESCHREIBUNG | STANDARD | MIN | MAX | EINHEIT
Verhalten PHOTO1 beim Start aus geschlossener Stellung
1 CF R. 0 = Prafung PHOTO1 1 0 1

1 = Das Schrankenbaums 6ffnet auch bei belegter PHOTO1

Verhalten PHOTO2
2 Ph E' 0 = Sowohl lgei Offnung als auch SchlieRung aktiviert 1 0 1
1 = Nur bei Offnung aktiviert

Test Fotovorrichtungen
0 = deaktiviert
3 EFP R, 1 = aktiviert PHOTO1 0 0 3
2 = aktiviert PHOTO2
3 = aktiviert PHOTO1 und PHOTO2

Wahl Eingang STOP/EDGE

0 = STOP-Kontakt (NC)
4 E D' n . 1 = Widerstandskontaktleiste (8k2) 0 0 2
2 = Kontaktleiste (NC)
Ansprechverhalten Leiste
5 E Ef 0= spricht nur bei SchlieRung mit Bewegungsumkehr an 0 0 1
.. 1 = stoppt die Automation (sowohl bei Offnung als auch
SchlieBung) und gibt das Hindernis frei
Test Leiste
6 FE . 0 = deaktiviert 0 0 1
1 = aktiviert
Konfiguration Blinkleuchtenausgang
0 = Dauerhaft
1 = Blinkend

2 = zweifarbiger LED-Streifen fur Schranke
(BETRIEBSMODUS 1)
- wenn geschlossen, rotes festes Licht
- wenn geéffnet, LEDs ausgeschaltet
- bei Offnung, griines Blinklicht
- bei SchlieRung, rotes Blinklicht
- nicht auf Endschaltern stehend, rotes Blinklicht
3 = zweifarbiger LED-Streifen fur Schranke

9 FP .. (BETRIEBSMODUS 2) 3 0 3
- wenn geschlossen, rotes festes Licht
- wenn geoffnet, grines festes Licht
- bei Offnung, grunes Blinklicht
- bei SchlieRung, rotes Blinklicht
- nicht auf Endschaltern stehend, rotes Blinklicht
Anmerkung: Wird der Parameter auf 2 oder 3 gesetzt, dann
werden die Einstellungen des Parameters ! n.d. ignoriert.
Bei Einstellung des Parameters auf 2 oder 3 wird der
Ausgang fur die Blinkleuchte und die Kontrollleuchte
,Schrankenbaums geoffnet’ fur den Betrieb mit LED-Streifen
verwendet

10 t P_,- . Vorblinkzeit (0 = deaktiviert) 0 0 20 s

Konfiguration zusatzliche Beleuchtung
0 = Bei Bewegungsende ber Zeitdauer TCY eingeschaltet
Int 1 = Eingeschaltet bei nicht geschlossenem Schrankenbaums
1 FE o + Dauer TCY 0 0 2
2 = Eingeschaltet, solange der Timer fir Zusatzbeleuchtung
(TCY) nicht abgelaufen ist

12 t {__ '_-] . Dauer zusatzliche Beleuchtung 0 0 900 s
13 'l E Clearance. Erméglicht das Anhalten vor der ganz offenen stellung 0 0 30 %
LL.L. zur schonung des mechanischen Anschlags bei der Offnung. ’
Totmann
14 dE A. 0 = deaktiviert 0 0 1
1 = aktiviert
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15

16

17

18

19

21

22

PARAMETER |

! m.d.

SE.F.

EL.E.
SE.P.
nE.P.

BESCHREIBUNG ‘STANDARD‘ MIN ‘ MAX | EINHEIT

0 = deaktiviert
1 = Kontrollleuchte Schrankenbaums gedffnet ON/OFF
2 = Kontrollleuchte Schrankenbaums geéffnet proportional

- Langsames Blinken bei 6ffnendem Schrankenbaums

- Schnelles Blinken bei schlieendem Schrankenbaums

- Festlicht bei offen stehendem Schrankenbaums

- 2-maliges Blinken + Pause bei stehendem Schrankenbaums
(andere

Position als geschlossen)

3 = Elektroschloss

4 = Funktion aktives magnetisches AusgangsElektroschloss

bei geschlossener Automatisierung

Hinweis: Mit einem externen Relais mit 24 Vdc-Spule 0 0 6
verbinden. Zur Aktivierung dieser Funktion ist auch die

Freigabe des Vorblinkens mit einem empfohlenen Wert

von 1 Sek (£P.r. # 0) erforderlich.

5 = LED-Streifen auf Kontrollleuchte ,Schrankenbaums geéffnet’
(BETRIEBSMODUS 1)

- Festlicht bei Offnung und SchlieRung

- Blinklicht in allen anderen Positionen

6 = LED-Streifen auf Kontrollleuchte ,Schrankenbaums geéffnet’
(BETRIEBSMODUS 2)

- wenn geschlossen, rotes festes Licht

- wenn geoffnet, LEDs ausgeschaltet

Rotes Blinklicht in allen anderen Positionen

x 1000
cicli

Zyklengrenzwert Kundendienstanforderung

(0 = deaktiviert) 10 0

200

Freigabe des Dauerblinkens fur die

Kundendienstanforderung mit 5E.~. # 0 (nur bei geschlossenem

Schrankenbaums). 0 0 1
0 = deaktiviert

1 = aktiviert

Elektroschloss-Aktivierungszeit in Sekunden 4 1 10 s

Schneller Start des Motors wahrend der Startphase.
0 = deaktiviert 0 0 1
1 = aktiviert

Zwischen 1 und 10 Impulsen/Umdrehung des physikalischen 4 1 10

dE.F.

2 = Ruckstellung der Fabrikwerte fur Schiebetormotor SU700M
3 = Ruckstellung der Fabrikwerte fur Schiebetormotor SU1100M
4 = ZurlUcksetzen auf die Fabrikwerte fur 4/6 m Schranke

5 = Zurucksetzen auf die Fabrikwerte fur 8 m Schranke

Zur Einstellung der Standardwerte: 1) Offnen der erweiterten
Programmierung; 2) den Parameter “dEF”; 3) wahlen; 3) Anderung-
smodus aktivieren (angezeigt wird ,0); 4) Anderung annehmen
(,MENU*" driicken und gedrtickt halten). An diesem Punkt muss die
Rickwartszahlung 49,48...,01 bis “don“. sehen sein. Zum Schluss
die Taste wieder loslassen.

Fur den Betrieb mit LED-Streifen unter Verwendung beider Farben
Rot und Griin, die Anschlisse gemaf CTLIGHT —Anleitungen befol-
gen und die Parameter FP.-. wie gewlinscht andern (Wert 2 oder 3).

Fir den Betrieb mit LED-Streifen unter Verwendung nur einer Farbe,
die Anschliisse gemaR CTLIGHT-Anleitungen befolgen und den Pa-
rameter | n.d. wie gewiinscht andern (Wert 5 oder 6); der Parameter
FP.-. ndarf nicht auf 2 oder 3 gestellt werden.
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8 - TEST UND INBETRIEBNAHME DER AUTOMATION

Die Endkontrolle der Anlage muss von einem qualifizierten Techniker
durchgefihrt werden, der in Funktion der vorhandenen Gefahren die
von den einschlagigen Bestimmungen vorgeschriebenen Prifungen

ausfuhrt und die Erfullung der Anforderungen priift. Besonders zu
beriicksichtigen ist dabei die Norm EN 12453, in der die Prifmetho-
den flr motorisierte Tiren festgelegt sind.

8.1 - Test

4

Alle Komponenten der Anlage miissen entsprechend der jeweiligen
Anweisungen der Handblicher endgepriift werden.

Kontrollieren, dass die Anweisungen des Kapitels 1 beachtet wer-
den — Anweisungen zur Sicherheit

Kontrollieren, dass sich der Schrankenbaum frei bewegen kann, na-
chdem der Antrieb entriegelt wurde, und dass er beim Loslassen in
der 45°-Position im Gleichgewicht stehen bleibt.

Kontrollieren, dass alle angeschlossenen Vorrichtungen (Fotozel-
len, Schaltleisten, Not-Aus-Schalter, usw.) korrekt funktionieren;
dazu mit der Schranke Offnungs-, SchlieR- und Stoppungsversuche
mit den angeschlossenen Steuerelementen (Sender, Druckschalter,
Wabhlschalter) durchfiihren.

Die Messungen der Aufprallstarke nach EN 12453 durchfiihren, dabei
Geschwindigkeit, Motorkraft und Verlangsamungen des Steuergerats
einstellen, falls die Messungen nicht die gewtinschten Werte zeigen.

8.2 - Inbetriebnahme

y

Nach positivem Test aller (und nicht nur einiger) Vorrichtungen der
Anlage, kann die Inbetriebnahme vorgenommen werden.

Die technischen Unterlagen der Anlage muissen ausgestellt und
fur 10 Jahre aufbewahrt werden, sie umfassen den Schaltplan,
die Zeichnung oder ein Foto der Anlage, die Risikoanalyse und die
jeweiligen Lésungen, die Konformitatserklarung des Herstellers, die
Gebrauchsanweisungen einer jeden Vorrichtung und den War-
tungsplan der Anlage.

Fissare sul corpo dell’alzabarriera una targa indicante i dati dell’au-
tomazione, il nome del responsabile della messa in servizio, il nu-
mero di matricola e I'anno di costruzione, il marchio CE

Ein Schild mit den notwendigen Handgriffen zur manuellen Entriege-
lung der Anlage anbringen.

Die Konformitétserklarung ausfiillen und dem Endbenutzer zusam-
men mit der Gebrauchsanweisung und dem Wartungsplan der An-
lage aushandigen.

Sicherstellen, dass der Benutzer den automatischen und manuellen
Betrieb und die Notausschaltung des Antriebs verstanden hat.

Den Endbenutzer auch schriftlich Gber Gefahren und Risiken infor-
mieren.
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9 - WARTUNG

Die Automatisierungssysteme fir Schrankenanlagen PARC PA sind
mit gehobenen Qualitatsstandards entwickelt und gefertigt. Um die
Sicherheit und eine maximale Dauerhaftigkeit zu gewahrleisten ist al-
lerdingst, genauso wie fiir alle anderen Maschinen, eine regelmafige
Instandhaltung erforderlich.

Die Instandhaltung der Anlage muss von qualifizierten Fachtech-
nikern durchgefiihrt werden, unter voller Einhaltung der von den

geltenden Gesetzen vorgesehenen Sicherheitsvorschriften.

Vor Beginn der Instandhaltungsarbeiten jede Stromversorgung-
squelle abschalten, einschlieBlich eventueller Pufferbatterien.

Wenige in regelmaBigen Zeitabstanden ausgefiihrte Manahmen und
Kontrollen sichern Effizienz, eine langere Lebensdauer der Anlage und
einen zuverlassigen Betrieb der Sicherheitssysteme.

9.1 - Instandhaltungsplan

4

Es wird alle 6 Monate oder nach jeweils 50.000 Offnungs- und
SchlieRzyklen zu einer periodischen allgemeinen Kontrolle des Au-
tomatisierungssystems PARC PA empfohlen. Bei Systemen mit ho-
chintensivem Einsatz ist die Haufigkeit der Kontrollen zu verdoppeln.

Die folgenden Punkte untersuchen, die als nicht umfassende Leit-
linien fir die regelmaRig auszufihrenden Vorgange zu verstehen
sind, um das Automatisierungssystem in einem effizienten, sicheren
und betriebsfahigen Zustand zu halten:

1. Eine allgemeine externe Kontrolle des Antriebs vornehmen, um
den Verschlechterungszustand der Materialien festzustellen; dabei
ganz besonders auf Korrosionserscheinungen und/oder Risse am
auflderen Mantel achten.

2. Den Schrankenbaum auf seinen einwandfreien Zustand kon-
trollieren und sicherstellen, dass er keine Verformungen oder
Risse aufweist; ganz besonders auf die Anschlusszone des
Schrankenbaums an der Auflageplatte der Schranke achten. Den
omegaférmigen Schrankenbaum-Tragbtligel, sowie auch die Befe-
stigungsschrauben des Bligels an der an der Ausgangswelle ange-
schlossenen Platte auf einwandfreien Zustand Uberprifen. Sicher-
stellen, dass keine Spiele vorhanden sind, welche die Sicherheit
beeintrachtigen kénnen.

3. Den einwandfreien Zustand und die ordnungsgemalle Befesti-
gung des Gummi-StoRschutzes PROFT am Schrankenbaum uber-
prifen. Ein teilweise beschadigter bzw. rissiger oder nicht angemes-
sen befestigter Gummi-Stof3schutz leistet seine StoRschutzfunktion
nicht korrekt und beeintrachtigt die Sicherheit des Automatisie-
rungssystems.

4. Bei den Schrankenbaumversionen aus untereinander mit einem
Gelenk verbundenen Segmenten ist zu priifen, dass die zwei Seg-
mente perfekt blockiert und ausgerichtet sind. Eventuell auf die bei-
den Spreizschrauben des Gelenks einwirken, um die korrekte Inter-
ferenz und Ausrichtung wieder herzustellen. Falls der Schrankbaum
trotz Einstellungen nicht wieder in den optimalen Zustand gebracht
werden kann, ist er komplett auszuwechseln (Bausatz ASTL4J,
ASTL6J, ASTLS).

5. Nach Entfernung der Abdeckung des Schrankenkérpers ist eine all-
gemeine Inspektion im Innern des Systems vorzunehmen und der Ab-
nutzungs-/Verschlechterungszustand aller Materialien des Antriebs
zu Uberprifen; dabei ist besonders auf Korrosionserscheinungen
und/oder Risse an den Strukturelementen zu achten: Komponenten,
die keine ausreichende Garantie sichern, sind auszuwechseln.

6.Die Stabilitat der Bodenverankerung des Automatisierungssystems
Uberprufen: Die Befestigung der Muttern der Verankerungsbeine/-
stangen der Grundplatten des Schrankes Uberprifen, sowie den
einwandfreien Zustand der umlaufenden Schwei3ungen des aule-
ren Mantels im Verhaltnis zur Platte.

7. Prifen, dass alle Schraubanschlisse angemessen gespannt
sind. Insbesondere ist Folgendes zu kontrollieren:

- die Befestigung der Schrauben und Muttern der Gelenkkdpfe der
oberen Federspanner im Verhaltnis zum Kipphebel;

- auf PA3/PA68, die Befestigung der oberen und unteren Ge-

lenkkopfe des vertikalen Sechskanthebels, der den Motorhebel mit
dem Kipphebel verbindet;

- die Befestigung der Gegenmuttern der oberen Federspanner-Ge-
lenkkopfe im Verhaltnis zu den Gewindestaben;

- auf PA4, die Befestigung der Befestigungsschraube des Kipphe-
bels im Verhaltnis zur Motorwelle;

- auf PA3/PABS, die Befestigung der Befestigungsschraube des Mo-
torhebels im Verhaltnis zur Motorwelle;

- die Befestigung der Befestigungsschrauben des Getriebemotors
am Schrank;

- auf PAGBS8, die Befestigung der radialen Befestigungsschrauben
zwischen Ausgangswelle und Kipphebel;

- auf PA3/PAGS8, die Befestigung der Befestigungsschrauben der
Tragflansche des hinteren Lagers der Ausgangswelle;

- auf PA3/PA68, die Befestigung der Befestigungsschrauben der
Tragringe des vorderen Lagers der Ausgangswelle;

8. Auf PAB8 prifen, dass kein Spiel zwischen Kipphebel und
Ausgangswelle vorhanden ist. Ggf. die zwei radialen Zylinder-
kopfschrauben mit Innensechskant und Teilgewindeschaft M10X60
auswechseln.

9. Auf PA3/PAG8, die Gelenkkdpfe des Verbindungspleuels M12
und der Federspanner M10 kontrollieren und prifen, dass sie nicht
abgenutzt sind und dass sie sich ohne Spiel bewegen. Ggf. auswe-
chseln.

10. Die Gelenkkdpfe der Federspanner und des vertikalen Se-
chskanthebels mit flissigem Ol oder einem Fettspray schmieren.

11. Den einwandfreien Zustand und die Einstellung der Endan-
schlage des Schrankenbaums Uberprifen (s. Abs. 5.4  Einstel-
lung des Schrankenbaumwinkels”). Falls die Schrauben abgenutzt
und/oder verformt aussehen, sind sie durch Sechskantschrauben
M10x35 zu ersetzen.

12. Mit dem Schrankenbaum in geschlossener Position prifen,
dass der Abstand zwischen den Steigungen der Ausgleichsfeder/n
regelmafig und konstant ist, ohne Verformungen, die auf ihre
Streckbeanspruchung hinweisen. Die Feder/n ggf. auswechseln (s.
auch Abs. 9.2 ,Periodische Auswechslungen”).

13. Den Kunststoffdeckel vom Steuergehduse abnehmen und kon-
trollieren, dass die Anschlusskabel, Verbinder und elektronischen
Komponenten der Steuerplatine keine Uberhitzungs-/Verbren-
nungsspuren aufweisen.

14. Die Funktionsféhigkeit des Entriegelungssystems Uberprifen:
Mit Schrankenbaum in geschlossener Position den Getriebe-
motor manuell entsperren (s. Abs. 5.3 ,Entriegelung des Schran-
kenbaums®) und prifen, dass dies ohne Schwierigkeiten erfolgt.
Wenn der Schrankenbaum entriegelt ist, muss er sich miihelos von
Hand zwischen den Offnungs- und SchlieRpositionen bewegen las-
sen, ohne auf Hindernisse zu stofRen. Prifen, dass die lotrecht zum
Schrankenbaum und in 1 m Abstand von der Drehachse gemessene
Kraft fiir seine Offnungsbewegung nicht (iber 220 N (ca. 22 kg) liegt.

15. Mit entriegeltem Schrankenbaum den korrekten Ausgleich in der
45°-Stellung Uberpriifen und eventuell die Spannung der Feder/n
durch Lockern der Gegenmutter und Einwirken auf den Federspan-
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ner einstellen (s. Abs. 5.10 ,Ausgleichen des Schrankenbaums®).
Nach Vollendung der Ausgleichungsvorgange, die Gegenmutter
wieder festziehen, um ein unabsichtliches Lockern des Federspan-
ners zu verhindern.

16. Nachdem der Schrankenbaum mit den Steuervorrichtungen
(Bedienungsknopf, Sender, Wahischalter, usw.) erneut verriegelt
wurde, sind Offnungs-, SchlieR- und Stoppungsversuche mit dem
Schrankenbaum durchzuflihren und sicherzustellen, dass die Bewe-
gung ordnungsgemal erfolgt. Priifen, dass der Schrankenbaumwin-
kel stimmt und eventuell seinen Endanschlag einstellen (s. Abs. 5.4
,Einstellung des Schrankenbaumwinkels”) und, falls notwendig, die
Lernprozedur fir Hub und Haupt-Betriebsparameter erneut ausfih-
ren (s. Abs. 6.6 ,Hub-Selbstlernfunktion”).

17. Alle zur Anlage gehdrenden Sicherheitsvorrichtungen (Foto-
zellen, Sicherheitsleisten, Notstoptasten, usw.) einzeln auf ihre
Funktionsfahigkeit prufen. Sicherstellen, dass die Fotozellen gut an
ihren Haltern befestigt sind und die Deckel/Linsen auf einwandfreien
Zustand prufen. Die vordere Oberflache sorgfaltig reinigen (keine
L&sungsmittel verwenden).

18. Die in den Schrankenkoérper eingebauten LED-Blinkleuchten
auf ihre Funktionsfahigkeit und die transparenten Deckel auf
einwandfreien Zustand Uberprifen.

19. Die Funktionsfahigkeit der eventuell installierten Zubehore
Uberpriifen: mobile Auflage APM, feste Auflage APFX, Hangegit-
ter SKIRT2, Gelenk fir Knick-Schrankenbaum, usw. Sicherstellen,
dass sie ordnungsgemaf befestigt sind.

20. Prufen, dass der Antrieb korrekt funktioniert und dass sich der
Schrankenbaum sanft bewegt. Sicherstellen, dass die Offnungs-
und SchlieBbewegungen fir die Baumlange angemessen sind, mit
langsamer Beschleunigung in der Anfangsphase und progressiver
Verlangsamung in der Endsphase des Hubes, um gefahrliche Er-
schutterungen und das Schaukeln zu verhindern und demzufolge
die Sicherheit und Dauerhaftigkeit des Schrankenbaums nicht zu
beeintrachtigen.

21. Die Einhaltung der Vorschriften Gberpriifen, besonders die An-
forderungen fir die Anwendungssicherheit gemal EN 12453 (s.
Abs. 8.1 ,Prufung”).

9.2 - Periodische Auswechslungen

7

Die Komponenten des Automatisierungssystems PARC PA wurden
so konzipiert, dass ihre Dauerhaftigkeit unter normalen Nutzungsbe-
dingungen der gesamten Nutzungsdauer des Produkts entspricht,
ohne besondere Eingriffe zu benétigen.

Dennoch sind einige dieser Komponenten direkt mit der Systemsi-
cherheit verbunden, weshalb ihre periodische Auswechslung nach
folgenden Anweisungen empfohlen wird:

1. Die Ausgleichsfeder/n alle 2 Jahre oder nach jeweils 200.000
Offnungs- und SchlieRzyklen auswechseln.

2. Auswechslungen:

- Aluminium-Schrankenbaum AST3F, ASTL4, ASTL4J, ASTLS6,
ASTL6J alle 5 Jahre oder nach jeweils 500.000 Offnungs- und
SchlieRzyklen.

- Aluminium-Schrankenbaum ASTL5, ASTLS, alle 3 Jahre oder nach
jeweils 250.000 Offnungs- und SchlieRzyklen.

- Knick-Schrankenbaum AS-SNO3 alle 2 Jahre oder nach jeweils
150.000 Offnungs- und SchlieRzyklen

3. Den Getriebemotor alle 5 Jahre oder nach jeweils 500.000
Offnungs- und SchlieBzyklen auswechseln.
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10 - ANWEISUNGEN UND HINWEISE FUR DEN ENDBENUTZER

e
e W

Marantec Antriebs- und Steuerungstechnik GmbH & Co. KG stellt Sy-
steme zur Automatisierung von Toren, Garagentoren, automatischen
Tiren, Rollldden sowie Schranken fir Parkplatze oder StraRensperren
her. Marantec ist jedoch nicht der alleinige Hersteller Ihrer Automation,
denn diese ist auch das Ergebnis von Analysen, Auswertung, Mate-
rialwahl und Anlagenausfiihrung des Installateurs lhres Vertrauens.
Jede Automation ist einmalig und nur lhr Installateur besitzt die Er-
fahrung und notwendigen Kenntnisse zur Ausflihrung einer auf lhre
Anforderungen zugeschnittenen Anlage, die langfristig sicher und zu-
verlassig und vor allem sachgerecht arbeitet und den geltenden Be-
stimmungen entspricht. Auch wenn lhre Automation die Sicherheitsan-
forderungen der Bestimmungen erfiillt, schlief3t dies ein ,Restrisiko”
nicht aus. Das bedeutet, das Gefahrensituationen entstehen kdnnen,
die normalerweise auf eine unvorsichtige und sogar falsche Benutzung
zuriickzufiihren sind. Eben aus diesem Grund mochten wir lhnen  eini-
ge Ratschlage zur Verhaltensweise mitgeben:

« Vor der ersten Benutzung der Automation lassen Sie sich vom Instal-
lateur die Ursache der Restrisiken erklaren;

» Heben Sie die Gebrauchsanleitung fir spatere Zweifel auf und Uber-
geben Sie diese einem eventuellen neuen Eigentimer der Automation;

« Eine unvorsichtige und unsachgemafie Benutzung der Automation
kann sie zu einer Gefahr werden lassen: Veranlassen Sie nicht die
Bewegung der Automation, wenn sich Personen, Tiere oder Gegen-
stande in ihrem Aktionskreis befinden;

» Wenn eine Automationsanlage sachgerecht geplant wurde, gewahr-
leistet sie auch eine hohe Sicherheitsstufe und verhindert bei Anwe-
senheit von Personen oder vorhandenen Gegenstédnden mit ihren
Erfassungssystemen die Bewegung, dies garantiert die immer voraus-
sehbare und sichere Einschaltung. Vorsichtshalber sollte man jedoch
Kindern das Spielen in der Nahe der Automation verbieten und um un-
gewollte Einschaltungen zu verhindern, sollten die Fernbedienungen
nicht in ihrer Reichweite bleiben;

» Sobald die Automation ein ungewdhnliches Verhalten aufweist, den
Strom von der Anlage nehmen und die Entriegelung von Hand vor-
nehmen. Keinen Reparaturversuch vornehmen, wenden Sie sich an
den Installateur lhres Vertrauens: In der Zwischenzeit kann die Anlage
nach der Entriegelung des Getriebemotors mit dem entsprechenden
Schlussel, der zum Lieferumfang gehért, wie eine nicht automatisierte
Offnung arbeiten. Bei nicht funktionierenden Sicherheitsvorrichtungen
muss schnellstmdglich die Reparatur der Automation veranlasst wer-
den.

« Bei Beschadigungen oder Stromausfall: Wahrend Sie auf den Instal-
lateur oder die Stromriickkehr warten und wenn die Anlage Uber kei-
ne Pufferbatterie verfugt, kann die Automation wie jede andere nicht
automatisierte Offnung arbeiten. Hierfiir muss sie von Hand entriegelt
werden;

 Entriegelung und manuelle Bewegung: vor diesem Eingriff darauf
achten, dass die Entriegelung nur bei stillstehendem Flugel erfolgen
kann.

» Wartung: Damit sie mdglichst lange und vollkommen sicher arbeitet,
bedarf Ihre Automation, wie jedes andere Geréat, einer regelmafigen
Wartung. Vereinbaren Sie mit lhrem Installateur einen Wartungsplan
mit regelmaRigen Abstéanden. Marantec empfiehlt bei einem normalen
Hausgebrauch alle 6 Monate eine Wartung, diese Zeitspanne kann sich
je nach Haufigkeit der Benutzung andern. Jede Uberpriifung, Wartung
oder Reparatur darf nur durch fachlich qualifiziertes Personal erfolgen.

* Die Anlage sowie die Programmier- und Einstellparameter der Au-
tomation durfen in keiner Weise verandert werden: Die Verantwortung
tragt lhr Installateur.

» Die Endabnahme, die regelmaRigen Wartungen und eventuelle Re-
paraturen missen durch den Ausfiihrenden belegt werden; diese Bele-
ge mussen vom Besitzer der Anlage aufbewahrt werden.

Die einzigen Eingriffe, die Sie ausflihren kdnnen und wir empfehlen
lhnen, diese vorzunehmen, ist das Reinigen der Glasscheiben der
Fotozellen und das Entfernen von Laub oder Steinen, die eine Behin-
derung der Automation bilden kdnnten. Vor diesen Eingriffen die Auto-
mation entriegeln, damit niemand das Tor oder die Tur betatigen kann
und fur die Reinigung nur ein leicht mit Wasser angefeuchtetes Tuch
verwenden.

« Entriegelung und manuelle Bewegung: Vor diesem Vorgang darauf
achten, dass die Entriegelung nur mit stillstehendem Schrankenbaum
erfolgen kann. Die einzigen Eingriffe, die Sie durchfiihren kénnen und
die wir Ihnen regelméaRig auszufiihren empfehlen, sind die Reinigung
der Fotozellenglaser und die Entfernung eventueller Bléatter, die den
Betrieb beeintrachtigen kénnten. Um zu verhindern, dass jemand die
Schranke betatigen kann, muss man sich vor Beginn daran erinnern,
sie zu entriegeln; auerdem ist zur Reinigung nur ein leicht mit Wasser
angefeuchtetes Tuch zu verwenden.

» Den Schrankenbetrieb betatigen (mit Fernsteuerung, Schliisselschal-
ter, usw.); wenn alles in Ordnung ist, 6ffnet oder schlie3t der Schran-
kenbaum normal, andernfalls wird die Blinkleuchte einige Male blinken
und das Mandver nicht starten.

Bei nicht funktionierenden Sicherheitsvorrichtungen miissen schnell-
stmdglich die Reparatur der Automatisierung veranlasst werden;

Falls Ihre Funkbedienung nach einiger Zeit nicht mehr gut funktionie-
ren sollte oder Giberhaupt nicht mehr funktioniert, konnte dies einfach
an der leeren Batterie liegen (vom Gebrauch abhangig, sie kann fir
einige Monate und bis Uber ein Jahr reichen). Sie merken es an der
Tatsache, dass sich die Bestatigungsanzeige der Ubertragung nicht
oder nur fir einen kurzen Moment einschaltet.

Die Batterien enthalten schadliche Substanzen: Nicht in den Hausmdill
werfen, sondern sie nach den 6rtlich vorgesehenen Bestimmungen
entsorgen.

Wir danken lhnen, dass Sie Marantec Antriebs- und Steuerungstechnik
GmbH & Co. KG gewahlt haben, und laden Sie ein, fir weitere Infor-
mationen unsere Internetseite www.marantec.com zu besuchen.

Sblocco dell'asta
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Im Wartungsregister sind alle Wartungs-, Reparatur-, Priifungs- und ~ Der "Instandhaltungsplan” (Absatz 9.1) schreibt vor, dass alle 6 Mo-
Regelungstatigkeiten einzutragen, die am Automatisierungssystem  nate oder 50.000 Offnungs-/SchlieBzyklen eine allgemeine Kontrolle
durchgefiihrt werden. Es ist bei jedem Eingriff auszufiillen und vom  durchzufiihren ist; aulerdem sind einige Komponenten nach den
Besitzer aufzubewahren, damit es im Falle eventueller Inspektionen ~ Bestimmungen im Programm der "Periodischen Auswechslungen”
durch die zustandigen Behdrden zur Verfligung steht. (Absatz 9.2) auszuwechseln.

Das Wartungsregister bezieht sich auf die folgende Automatisierung:

Modell Seriennummer

Installiert am Bei

REGISTER DER WARTUNGSEINGRIFFE
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